
Маслостанции
Гидравлические насосные станции

Проектирование
СДЕЛАНО В РОССИИ



КОНТУРЫ ФИЛЬТРАЦИИ И ОХЛАЖДЕНИЯ

Фильтрационно-охладительные контуры и заправочные 
фильтровальные станции с расходом 75 и 150 л/мин и рабочим 
давлением до 16 бар в стандартном варианте.

Возможно исполнение по техническому заданию заказчика.

ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ БЛОКИ СЕРИИ BLKV

Гидравлические блоки на основе модульной аппаратуры и встраиваемых 
клапанов с условным проходом до 16 мм, пропускной способностью до 300 л/мин 
и рабочим давлением до 350 бар.

Изготовление специальных гидравлических блоков, блоков-коллекторов, 
гидропанелей, коллекторных плит, клапанных коробок. Гидроблоки подходят для 
картриджного, притычного, патронного и модульного монтажа гидравлической 
аппаратуры (клапанов, распределителей, логических элементов, картриджей, 
вставок) различных производителей при реализации направляющей и 
регулирующей частей гидросистемы без применения трубопроводов.

Силовая установка CTR-KV-D0003 динамического стенда для испытания элементов подвески грузовых 
автомобилей состоит из 4-х модулей. каждый универсальный силовой гидравлический модуль CTR-KV-
D0003-1 представляет собой отдельную гидравлическую станцию с электронно регулируемыми величинами 
расхода и давления в зависимости от потребления. Более того универсальность заключается в том, что можно 
данные модули стыковать между собой, в разы повышая рабочую подачу итоговой маслостанции. То есть если 
максимального расхода одного модуля в 180 л/мин не достаточно, а требуется, например, 240 л/мин, то можно 
установить два силовых гидравлический модуля CTR-KV-D0003-1 в линию, получив максимальный расход в 
180 л/мин + 180 л/мин = 360 л/мин, и за счет регулировки с панели оператора задать общий расход в 120 + 120 
л/мин = 240 л/мин.

Технические характеристики модуля:
• Рабочее давление - 280 бар
• Максимальный расход - 180 л/мин
• Мощность электродвигателей - 110 кВт
• Мощность отводимого тепла - 30 кВт при dT=25°С

Основным преимущество применения данного силового модуля является экономическая эффективность, 
так как комбинация нескольких модулей, гибкость при регулировании их параметров: расхода и давления, и 
оснащенность вспомогательными гидроаппаратами, позволяют решать практически любую задачу в рамках 
питания гидравлической энергией промышленного оборудования.

ВОЗДУШНО-МАСЛЯНЫЕ 

ТЕПЛООБМЕННИКИ

• водяные трубчатые
• пластинчатые

АККУМУЛЯТОРНЫЕ БЛОКИ

В линейку поставляемой продукции входят аккумуляторы компании 
EPE ITALIANA s.r.l.

На производственной площадке ПНЕВМАКС был освоен выпуск 
аккумуляторных блоков, которые представляют собой комплексное 
решение для гидроприводов различного назначения. Блоки могут 
быть изготовлены на базе аккумуляторов различного типа, таких как: 
поршневые, баллонные и мембранные.
В состав входит регулирующая и предохранительная аппаратура:
• предохранительные клапаны
• шаровые краны
• редукционные клапаны
• клапаны сброса давления (декомпрессионные)
• электроуправляемые клапаны и т.д.

Блоки могут быть оснащены измерительными приборами и 
датчиками различного назначения: манометрами, реле давления, 
пропорциональными датчиками давления, реле расхода и 
расходомерами.

СИСТЕМЫ УПРАВЛЕНИЯ

• Автоматические системы управления любой сложности.
• С использованием элементной базы ведущих мировых 

производителей: АВВ, Schneider Electriс, Siemens, Omron и т.д.
• Применяются логические контроллеры, визуальные 

и тачпанели, а также промышленные компьютеры для 
построения многоуровневых систем управления.

НАСОС-МОТОРНЫЕ ГРУППЫ

Насос-моторные группы по техническому заданию заказчика. С трехфазными 2-х 
и 4-х полюсными электродвигателями от 0,25 до 132 кВт.  А также с однофазными 
двигателями. При сборке используются следующие насосы:
• шестеренные насосы с внешним зацеплением объемом от 1,1 до 300 см³/об;
• многосекционные шестеренные насосы с внешним зацеплением объемом одной

секции от 1,1 до 300 см³/об;
• шестеренные насосы с внутренним зацеплением объемом от 3,6 до 251,7 см³/об;
• пластинчатые регулируемые насосы объемом от 6,3 до 100 см³/об;
• аксиально-поршневые регулируемые насосы объемом от 8 до 280 см³/об.

На складе имеется постоянный запас насосов, что позволяет нам осуществлять 
сборку групп за 1-2 недели.

ФИЛЬТРЫ

• напорные
• сливные
• всасывающие
• воздушные
• сменные фильтроэлементы
• индикаторы засоренности фильтров
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НАДЕЖНО. КАЧЕСТВЕННО. В СРОК

Производство компании «ПНЕВМАКС» – это устоявшийся, слаженный 
профессиональный коллектив, оснащенный всем необходимым для 
реализации Ваших проектов! В производстве продукции компании 
задействовано более 40 сотрудников.

Организованные рабочие места, эргономичный инструмент и опытная 
команда создают оптимальные условия для успешной реализации 
проектов. Все наши изделия проходят многоуровневый контроль на этапах 
разработки и производства. 100 % выходной контроль является залогом 
гарантии высокого качества. В 2018 году на нашем предприятии начато 
внедрение современной системы контроля и планирования ресурсов 
- ERP, целью внедрения является снижению сроков проектирования и
производства, повышения уровня прозрачности хода реализации проекта 
на всех стадиях. Мы дорожим своей репутацией и стремимся стать лучше 
для вас!

ВОЗМОЖНОСТИ ПРОИЗВОДСТВА

По состоянию на январь 2018 года производственные площади ООО 
«ПНЕВМАКС» составляют ~3000 м2. В 2017 году нашими силами была 
спроектирована, изготовлена и испытана установка мощностью 500 кВт, 
все работы были проедены на территории производственной площадки 
компании. 

Производственный комплекс компании «ПНЕВМАКС» это 
производственные участки, испытательные посты, отдел технического 
контроля, служба сервиса и наладки.

На производственных площадях компании «Пневмакс» расположены:
Цех производства металлоконструкций:

• автоматизированный участок лазерного раскроя (максимальная толщи-
на раскраиваемого листа 10 мм);

• автоматизированный участок плазменного раскроя (максимальная тол-
щина раскраиваемого листа 40 мм);

• ручные аппараты плазменного раскроя (максимальная толщина раскра-
иваемого листа 20 мм);

• современные сварочные посты оснащенные полуавтоматическими и ар-
гонодуговыми сварочными аппаратами;

• листогибочный пресс с ЧПУ (развиваемое усилие 100 тонн); 
• окрасочная камера объемом ~150м3; 
• универсальный токарно-винторезный станок; 
• универсальный фрезерный станок;
• горизонтально-фрезерный обрабатывающий центр TongTaj TMH-500;
• моечная машина;
• галтовочная установка;

• участок нанесения химических покрытий; 
Цех производства систем:

• участок производства рукавов и трубопроводов высокого давления,
оснащенный Итальянским оборудованием O+P и немецкими трубо-
гибами Jutec;

• сборочной участок гидравлических систем и пневматических систем, ос-
новой материальной базой которого является высококлассный профес-
сиональный инструмент;

• сборочной участок электрических шкафов, оснащенный современным
 профессиональным инструментом (Knipeх, Lapp и др.); 

• испытательные посты различной мощности оснащенные программиру-
емыми устройствами плавного пуска (максимальная мощность 1 потре-
бителя 132 кВт).;

• станция промывки трубопроводов;
• стенд испытательный (Qmax=375л/мин Pmax=700  бар);
• чиллер 132 кВт (испытание контуров жидкостного охлаждения);

Испытания оборудования проводятся как по разработанной внутренней 
программе, так и по программе испытаний заказчика в его присутствии.

Участок технического-контроля оснащен необходимыми приборами и 
оборудованием. Вся наша продукция проходит 100% контроль качества и 
выходных параметров.

Основной продукцией собственного производства ООО «ПНЕВМАКС» 
являются гидравлические насосные станции и системы различного 
промышленного назначения, от самого маленького подъемного стола, 
до переоснащения целых автоматизированных линий (гидропривод 
рулоно-вязальной машины, гидропривод линии производства фанеры, 
линия лущения древесины). Однако промышленным гидроприводом не 
ограничиваются возможности производства, в наши интересы также 
попадают:
• мобильный гидропривод;
• станции смазки, мобильного и стационарного исполнения;
• мобильные перекачивающие станции заливки и фильтрации масла;
• независимые контуры фильтрации и охлаждения масла;
• питатели последовательной смазки;
• компактные гидравлические станции;
• станции мультипликации и зарядки азотом аккумуляторов гидравлических;
• пневматические шкафы управления;
• насос-моторные группы;
• рукава высокого давления;
• аккумуляторные батареи;
• гидравлические блоки, в том числе на базе специальных гидравлических
плит, с применением встраиваемой аппаратуры и логических элементов;
• электрические шкафы, силовые и слаботочные гидравлические испыта-
тельные стенды;
• подъемные столы, тележки буксировочные вертолетные (исполнение с
гидродомкратом и гидроприводом перемещения), вакуумные грузозахват-
ные приспособления типа Vacula и многое другое.

ПРОИЗВОДСТВО ГИДРАВЛИЧЕСКИХ БЛОКОВ

На участке производства гидравлических блоков разработан и 
внедрен технологический процесс изготовления и контроля качества 
этой специфической продукции. Весной 2016 года введен в эксплуатацию 
горизонтально-фрезерный обрабатыва-ющий центр Tongtaj TMH-500, с 
максимальной нагрузкой на стол 700 кг, и зоной обработки D=700мм х 
H=700мм.

Для реализации масштабных проектов мы привлекаем надежных рос-
сийских и зарубежных партнеров.

www.pneumax.ru
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