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MIXER X
Смешивающие клапаны для систем масло-воздух.

Общая информация
҇асляноٱвозԝԱԷнԼе питатели xXæ0«ٱæ использԱՆтся в системаԴ ٷмаслоٱвозԝԱԴٸ. ҉ни состоят из отԝельнԼԴ Ձлемен-
тов с вԼсокотоԵнԼми обԻемнԼми ԝозаторамиَ которԼе могԱт бԼть собранԼ вместе максимԱм из י Ձлементов ٥ԝля 
блоков с больԷим колиԵеством потребителей проконсԱльтирԱйтесь в наԷем теԴниԵеском бՆро٦. ѵлок питателей 
состоит из промеԡԱтоԵнԼԴ Ձлементов и головнԼԴ Ձлементов «R ٥правԼе٦ и nR ٥левԼе٦. ҉ни вклՆԵаՆт в себя клапа-
нԼ ԝля поԝаԵи возԝԱԴа и масла. ѵлок питателей моԡет состоять из секԶий с разнԼми ԝозировками от בג ԝо בחג ммٙהԶикл. 
ҍакԡеَ в xǣɴƺȸ æ имеется винт регԱлировки расԴоԝа возԝԱԴа.

҈а страниԶе ח отобраԡенԼ бԼстроразԻԠмнԼе ԶанговԼе Գитинги и обԡимнԼе Գитингиَ которԼе могԱт использо-
ваться ԝля сосеԝинения основной٥ԝиаметрԼ трԱбок ח и יмм٦ и вториԵной линий٥ԝиаметрԼ трԱбок ו и חмм٦.
҇оԝель xXæ0«ٱæ.! с расԴоԝами от בג ԝо בה ммخ ٙ Զикл. имеՆт возмоԡность контроля потока смазоԵного материала 
от ԝозатора ԝо смесительной камерԼ.

Ѷ корпԱсе питателей Աстановлен блок Աправление Զиклом ¨xx. ѶнԱтри него размещенԼ ԝатԵик и ԱправляՆщий 
порԷеньَ привоԝимԼй в ԝвиԡение непосреԝственно потоком смазоԵного материала.
КаԡԝԼй Զикл работԼ происԴоԝит ԝвиԡение порԷняَ которое привоԝит к срабатԼваниՆ ԝатԵика. ҆Նбое препят-
ствие ԝвиԡениՆ порԷняَ вԼзԼвает аварийнԼй сигнал. ѴварийнԼй сигнал бԱԝет присԱтствовать во время запԱскаَ 
если в контԱре есть пԱзԼрьки возԝԱԴаَ и бԱԝет ԝействовать ԝо полной ԝеаՁраԶии.

Применение
• Ҍмазка поԝԷипниковَ в Եастности поԝԷипников ՁлектриԵеского Էпинԝеля.
• Ҍмазка трансмиссии.
• ҈аправляՆщая скольԡения и смазка стойки.
• Ҍмазка при сборке и обработке.

Преимущества
• ѵолее вԼсокая произвоԝительность поԝԷипников благоԝаря более вԼсоким инԝексам скорости.
• ҊовԼԷенная ՁксплԱатаԶионная безопасность благоԝаря постоянной поԝаԵе заранее заԝанного колиԵеств 

смазоԵного материала. ѶозԝԱԴ защищает поԝԷипник от внеԷниԴ загрязнений.
• ҇еньԷе смазки ԝля больԷей защитԼ окрԱԡаՆщей среԝԼ.
• ҍоԵная и постоянная ԝозировкаَ соответствԱՆщая требованиям отԝельнԼԴ тоԵек смазки.
• Ҍниԡение расԴоԝа смазоԵного материала примерно на ےבט по сравнениՆ с траԝиԶионной смазкой.
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Принцип действия
Работа системы масло-воздух

ҊринԶип работԼ систем возԝԱԷноٱмасляной смазки основан на разрԱԷении капли маслаَ попаԝаՆщей внԱтрь 
гибкой трԱбԼ малого ԝиаметраَ гԝе она образԱет маслянԱՆ пленкԱَ прилипаՆщԱՆ к внԱтренней стенке трԱбԼ. Ҋо-
среԝством возԝԱԷного потока масло постепенно направляется к местԱ смазки.
Ҋравильно поԝобрав ԝлинԱ трԱбԼ ٥минимԱм ג м٦ и ԝозировкԱ маслаَ вԼ полԱԵите непрерԼвное попаԝание микро-
капель смазки на смазԼваемԱՆ тоԵкԱَ позволяя возԝԱԴԱ теԵь свобоԝно нарԱԡԱَ не созԝавая проблем с загрязне-
нием окрԱԡаՆщей среԝԼ. Ҋоток возԝԱԴа оказԼвает оԴлаԡԝаՆщий ՁԳԳектَ и ԝополнительно созԝает небольԷое 
избԼтоԵное ԝавлениеَ которое преԝотвращает проникновение лՆбԼԴ загрязнений внԱтрь.

Ҍистема с ՁлектриԵеской станԶией смазки Ҍистема с пневматиԵеской станԶией смазки
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Технические характеристики Технические характеристики

Дозировка Զиклٙخмм בחגٱ בבג ٮ בח ٱ בה ٮ בד ٮ בג

Точность доз вԼсокая тоԵность ےז ۄ станԝартная тоԵность٘ ےבג ۄ

Количество циклов в минуту ҇аксимԱм ז

Вход масла Jיٙג

Вход воздуха Jיٙג

Выход масло-воздушной смеси Jיٙג

Давление подачи масла ҇ин ٮ יג ҇акс בו ƫƏȸ

Давление подачи воздуха ҇ин ٮ ה ҇акс בג ƫƏȸ

Рабочая температура !۶בי ٮ ז

Внутренние уплотнения z « либо I¨x

Смазочный материал Ѿиԝкое масло вязкостьՆ от  חג ԝоבדד сҌт

Винты крепления xזɴבז

Материал корпуса ےבזXI0æ IJٱ�»�¨

Контроль работы

Тип датчика ҀнԝԱктивнԼй ¨z¨ ҈҉

Напряжение !) à בהٱח

Выходной ток ҇акс בבד м�

Ток �м דד ہ

Температура !۶בטں !۶זדٱ

Степень пылевлагозащиты Xҋטחٱ

Присоединение xיɴג

Материал корпуса блока ¨0ÁٱJ

Миниатюрный манометр 46.700.9
Шкала давления ƫƏȸ בגٱב

Резьба «ڎיٙג 

Диаметр זג мм

Габаритные размеры Без индуктивного датчика работы
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С индуктивным 
датчиком работы Количество элементов A B

1 טו חד

וח 2 הו

גי 3 בח

4 יך 77

5 זגג טך

6 דהג גגג

7 ךוג ידג

8 חחג זוג

Подача сжатого воздуха

ҋекоменԝԱется использовать ԳильтрٱрегԱлятор с осԱԷителем הہ мкмَ ԵтобԼ 
поԝавать в системԱ сԱԴой и отԳильтрованнԼй возԝԱԴ. ҈а вԴоԝе в смеситель 
необԴоԝимо ԝавление не менее ה бар.
КолиԵество возԝԱԴаَ необԴоԝимое ԝля поԝаԵи масла в трԱбԱ с внԱтренним 
ԝиаметром ה ммَ составляет от בבדג ԝо בבזג л ٙ Ե. Ҟто знаԵение моԡет приме-
няться при использовании смазоԵнԼԴ материалов с вязкостьՆ от X³� àJ חג ԝо 
X³� àJ בבג. Ѻля масел с более вԼсокой вязкостьՆ или больԷей аԝгезионной 
способностьՆ необԴоԝимо рассԵитԼвать более вԼсокие знаԵения.
Ѻавление возԝԱԴа ԝля каԡԝой отԝельной линии моԡно отрегԱлировать с по-
мощьՆ Էестигранника Ƭǝَה повернԱв винт ٥�٦ в Աказанном направлении ں٥  ٱٙ
см. ҍаблиԶԱ ниԡе٦.

Примерные значения выходного потока воздуха

Входящее давление 
воздуха +1/4 оборота +1/2 оборота +1 оборота +2 оборота +3 оборота

ѵар ה лٙмин  ב.ג лٙмин  ז.ה лٙмин  ב.בג лٙмин  ב.דד лٙмин  ב.הה

ѵар ו  лٙмин  ב.בו лٙмин  ב.חד лٙмин  ב.דג лٙмин  ד.ו лٙмин  ד.ג

ѵар ז лٙмин  ח.ג лٙмин  ז.ז лٙмин  ב.זג лٙмин  ב.הה лٙмин  ב.בז

ѵар ח лٙмин  ב.ד лٙмин  ב.ט лٙмин  ב.גד лٙмин  ב.זו лٙмин  ב.יז

ҎказаннԼе знаԵения относятся к испԼтаниՆ с ԝлиной трԱбԼ זَג м и внԱтренним ԝиаметром ה мм. Ѷращения 
сԵитаՆтся наԵиная с полностьՆ закрԼтого регԱлировоԵного винта ٦ٱ٥.

Присоединения

Ҍмесители xXæ0«ٱæ требԱՆт присоеԝинения вԴоԝа возԝԱԴа и масла в обоиԴ головнԼԴ ՁлементаԴ ٥�٦. ѺозирԱՆ-
щий Ձлемент моԡет иметь вԼпԱскное отверстие ԝля возԝԱԴа и масла на ԝвԱԴ сторонаԴ блока ٦ ٥. ҈еиспользԱе-
мое отверстие всегԝа ԝолԡно бԼть заглԱԷено спеԶиальной заглԱԷкой ! ٥коԝ заказа ٦ב.גזב.זב. 

Фитинги и конфигуратор

Основная линия G1/8»

Цанговый 
фитинг код диамерт 

трубки форма
размер 

под 
ключ

обжимной 
фитинг код диамерт 

трубки форма размер 
под ключ

זחחחבג.דך� ח прямой דג Áá.דבזבבג ח прямой דג

חחחחבג.דך� י прямой וג Áá.הבזבבג י прямой וג

טחחחבג.דך� ח ۶בך דג Áá.דבבדבג ח ۶בך דג

יחחחבג.דך� י ۶בך דג Áá.הבבדבג י ۶בך וג
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Вторичная линия G1/8»

Цанговый 
фитинг код диамерт 

трубки форма
размер 

под 
ключ

обжимной 
фитинг код диамерт 

трубки форма размер 
под ключ

וגטחבג.דך� ו прямой בג Áá.גבזבבג ו прямой בג

זחחחבג.דך� ח прямой דג Áá.דבזבבג ח прямой דג

טהוחבג.דך� ו ۶בך בג Áá.גבבדבג ו ۶בך דג

טחחחבג.דך� ח ۶בך דג Áá.דבבדבג ח ۶בך דג

Конфигуратор кода для заказа

MX - 4 - V - BBBC.... - S - G
| | | | |

                    
А D C D Е

А 
(количество 
элементов)

В 
(уплотнения)

С 
(дозы)

D 
(модель 

дозатора)

E 
(точность)

ג z « z בג A ҌтанԝартнԼй ³ станԝартная J

2 I¨x à בד  Ҍ ԝатԵиком работԼ !  Լсокая тоԵность R

ה בה !

ו בח D

ז בבג E

ח בחג I

7

י

Коды дозаторов 

Коды отдельных дозаторов Стандартные

стандартные с датчиком работы доза
בגב.דג.ךבך.דב !.בגב.דג.ךבך.דב خмм בג

בדב.דג.ךבך.דב !.בדב.דג.ךבך.דב خмм בד

בהב.דג.ךבך.דב !.בהב.דג.ךבך.דב خмм בה

בחב.דג.ךבך.דב - خмм בח

בבג.דג.ךבך.דב - خмм בבג

בחג.דג.ךבך.דב - خмм בחג

Высокой точности
стандартные с датчиком работы доза
R.בגב.דג.ךבך.דב R.!.בגב.דג.ךבך.דב خмм בג

R.בדב.דג.ךבך.דב R.!.בדב.דג.ךבך.דב خмм בד

R.בהב.דג.ךבך.דב R.!.בהב.דג.ךבך.דב خмм בה

R.בחב.דג.ךבך.דב - خмм בח

R.בבג.דג.ךבך.דב - خмм בבג

R.בחג.דג.ךבך.דב - خмм בחג

Коды головных элементов Блоки MIXER-X

стандартные положение рисунок
זטטהךב.דח� ҊравԼй блок ג

חטטהךב.דח� ҆евԼй блок 2
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Коды винтов

код количество элементов

xæ.Á«.גב ג
xæ.Á«.דב 2
xæ.Á«.הב ה
xæ.Á«.וב ו
xæ.Á«.זב ז
xæ.Á«.חב ח

xæ.Á«.טב 7

xæ.Á«.יב י




